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ETICS M-T Mv

VSeobecna definice vyrobku ETICS MAMUT-THERM Mv a zamysSlené pouziti

ETA 14/0277

Reakce na ohen Evropska tfida dle EN 13501-1:2010: A2 — s1, dO

Vnéjsi tepelné izolacni kompozitni systém (ETICS) MAMUT-THERM Mv, zvany ETICS v dalSim textu, je navrzen a provadén v
souladu s névrhovjmi a montaznimi pokyny drzitele ETA, ulozenymi v Technickém a zkusebnim Ustavu stavebnim Praha s.p.
(TZUS), pobocka Ceské Budéjovice. ETICS se sklada z nasledujicich soucasti, které jsou vyrabény drzitelem ETA nebo jeho

subdodavatelem, z téch se poté zabudovava do stavby.
Tento systém je prodavan pod jednim obchodnim nazvem.

) - “_ Spotfeba Tloustka
Definice vyrobku Soucasti (ka/m2) (mm)
Vylucné lepeny ETICS nebo Castecné lepeny ETICS s dopliikovym mechanickym kotvenim.
Narodni provadéci predpisy musi byt brany v Gvahu.

K] © MAMUT Flex 50

.§ E Stav pfi dodani: pradek 3,0-6,0

3 g Postup pripravy: prédek vyzadujici pripravek vody 0,25 — 0,27 I/kg (kg/m2) -

D — =% v , ; — .., . suché smési

© Q Hlavni soucdsti vyrobku: portlandsky cement, plnivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni

Y prisady

> >

- g o MAMUT Flex 45

I > 2 .. T

© O g Stav pri dodani: prasek 3,0-6,0

23 £ Sravy: pragek vytadujici pfi - (kg/m2) -

i 'S Postup pripravy: prasek vyzadujici pripravek vody 0,25 - 0,27 I/kg hé smési

S g gg Hlavni soucasti vyrobku: portlandsky cement, pInivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni SUche smes!

] prisady

Q

% Izolaéni |Lamely z mineralni viny (MW "lamela", TR 80); Ap= 0,041 W/(m.K) 50 - 300

N vyrobek | EN 13162-T5-DS(70,90)- TR80-WS-WL(P)-MU1

Kromé vyse uvedenych, mohou byt v systému pouzity dalsi typy izolacnich vyrobku spliujici

pozadavky v ETA 14/0277 uvedené v priloze 1

Mechanicky kotveny ETICS s dopliikovym lepenim.
Narodni provadéci predpisy musi byt brany v Gvahu.
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Lepici hmota

MAMUT Flex 50

Stav pri dodani: prasek

Postup pripravy: prasek vyzadujici pripravek vody 0,25 — 0,27 I/kg

Hlavni soucasti vyrobku: portlandsky cement, pInivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni
prisady

3,0-6,0
(kg/m?2)
suché smési

Lepici hmota

MAMUT Flex 45
Stav pri dodani: prasek
Postup pripravy: prasek vyzadujici pripravek vody 0,25 — 0,27 I/kg

Hlavni soucasti vyrobku. portlandsky cement, plnivo o zrnitosti 0-0,6 mm,
specialni pfisady

3,0-6,0
(kg/m2)
suché smési

Lamely z mineralni viny (MW "lamela", TR 80); Ap= dle PoV vyrobce
EN 13162-T5-DS(70,90)— TR80-WS-WL(P)-MU1

50-300

Desky z mineralni viny (MW"deska", TR 15); Ap= dle PoV vyrobce
MW-EN 13162-T5-DS(T+)- DS(TH)-TR15-WS-WL(P)-MU1,

50-260

Desky z mineralni viny (MW"deska", TR 10); Ap= dle PoV vyrobce
MW-EN 13162-T5-DS(T+)— DS(TH)-TR10-WS-WL(P)-MU1,

50-240

FKD S Thermal (vyrobce Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MU1

50-240

SMARTwall S C1 (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MU1

50-240

SMARTwall S C2 (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MU1

50-240

Izolacni
vyrobek

Frontrock MAX E (vyrobce ROCKWOOL a.s.); Ap= 0,036 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(T+)-DS(TH)-CS(10)20-TR10-PL(5)250-WS-WL(P)-MU1

50-240

FKD N Thermal (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)25-TR7,5-WS-WL(P)

50-200

SMARTwall N C1 (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K)
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)25-TR7,5-WS-WL(P)

50-200
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SMARTwall N C2 (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K) 50-200
MW-EN 13162-T5-DS(TH)-CS(10)25-TR7,5-WS-WL(P)
= Isover TF PROFI (vyr. SGCP CZ a.s.); Ap= 0,036 W/(m.K) 50-240
@ MW- EN 13162-T5- DS(TH)-CS(10)30-TR10-WS-WL(P)-MU1
5 AIRwall (vyr.Knauf Insulation s.r.0.); Ap= 0,035 W/(m.K) MW-EN 80-240
s 13162-T5-TR10-CS(10)25-WS-WL(P)-MU1
'8 Kromé vyse uvedenych, mohou byt v systému pouzity dalsi typy izolacnich vyrobku spliujici
oé pozadavky v ETA 14/0277 uvedené v priloze 2-5
N ejotherm STR U 2G dle PD -
RS
_% plastové Sroubovaci hmozdinky alternativné s pfidavnym talifem: ETA-04/0023
3 EJOT VT 90 (povrchova montaz)/EJOT VT 2G (zapusténa montaz)
o
a EJOT H1 eco dle PD -
© plastové zatloukaci hmozdinky ETA-11/0192
2 EJOT H3 di -
- e PD
] plastové zatloukaci hmozdinky ETA-14/0130
© ejotherm S1 ETA- dle PD -
% plastové Sroubovaci hmozdinky 17/0991
1Sy
> IsoFux Rocket ETA- dle PD -
] plastové Sroubovaci hmozdinky 12/0093
Q
] SPIT PTH-KZ 60/8 dle PD -
ﬁ plastové zatloukaci hmozdinky ETA-18/1103
(=1
SPIT SPIT PTH-S dle PD -
plastove sroubovaci hmozdinky alternativne s pridavnym talirem: L1 ETA-18/1102
PTH 100, IT PTH 140 (povrchova montéz)/ZT100, zapustnym /
pripravkem SPIT - ZP (zapusténa montdaz)
SPIT SPIT PTH-X dle PD -
plastové zatloukaci hmozdinky alternativné s pfidavnym talifem: IT |ETA 18/1095
PTH 100, IT PTH 140 (povrchova montdaz)
SPIT SPIT PTH-EX dle PD -
plastové zatloukaci hmoZdinky alternativné s ptidavnym talifem: IT  ETA 18/1095
PTH 100, IT PTH 140 (povrchova montdaz)
fischer termoz CN 8 dle PD -
plastové zatloukaci hmozdinky ETA-09/0394
fischer termoz CS 8; fischer termoz CS I1 8 dle PD -
. . . . ETA-14/0372
plastové Sroubovaci hmozdinky pro povrchovou montaz
fischer termoz CS 8 DT 110 V; termoz CS II1 8 DT 110 V dle PD -
plastové Sroubovaci hmozdinky pro zapusténou montaz ETA-14/0372
WKTHERMZ8 dle PD -
plastové zatloukaci hmozdinky ETA-11/0232
eco-drive dle PD -
plastové sroubovaci hmozdinky ETA-13/0107
eco-drive W dle PD -
plastové Sroubovaci hmozdinky ETA-13/0107
WKTHERM S dle PD -
plastové sroubovaci hmozdinky ETA-13/0724
ThermoDrive-V2 ETA- dle PD -
plastové Sroubovaci hmozdinky 22/0611
Kromé vyse uvedenych, mohou byt v sestavé pouzity dalsi typy hmozdinek s kovovym rozpérnym
trnem posouzené podle EAD 330196-01-0604, EAD 330196-00-0604 nebo ETAG 014, za
predpokladu Ze spliiuji nasledujici pozadavky:
Prlimér talitku > 60 mm
Tuhost talifku Povrcvhcvwa’ monte?f > 0,3 KN/mm
Zapusténa montaz: > 0,3 kN/mm
Sila pfi poruseni talitku > 0,56 kN
MAMUT Flex 50 55-8,0 4-5
v e iy (kg/m2)
Stav pfi dodani: prasek SUché smési
Postup pripravy: prasek vyzadujici pripravek vody 0,25 — 0,27 I/kg
Hlavni soucasti vyrobku: portlandsky cement, pInivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni
g prisady
E MAMUT Flex 45 4,0-6,0 4-5
S v e iy (kg/m2)
g Stav pfi dodani: prasek SUché smési
€ Postup pripravy: prasek vyzadujici pripravek vody 0,25 — 0,27 I/kg
EI r|° Hlavni soucasti vyrobku: portlandsky cement, pInivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni
fisad
I g pfisady
© s
3 _g pouze pod omitky MAMUT Spektrum V Z/R, MAMUT Silikon V Z/R a MAMUT Silikon
g 5 extra V Z/R; max. velikost zrna 1,5 az 3,0 mm; mimo izola¢ni vyrobky s TR 7,5

realizace a revitalizace staveh - tmely « omitky - natéry « ETICS systémy
dle ETAG 004 a ti. A dle CZB - 1SO 9001 - ISO 14001 - IS0 45001
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MAMUT Flex AR

Stav pri dodani: pasta v kbelicich

Postup pripravy: pripravena k pouZziti

Hlavni soucasti vyrobku: disperzni pojivo, plnivo o zrnitosti 0-0,6mm, specialni
pfisady a vlakna, voda

nepouzivat pod omitky na bazi vodniho skla (silikatové) nebo jinych mineralnich
pojiv

3,5-6,5
(kg/m2)
mokré smési

3-5

Vyztuz

Sklenéna sit'ovina pro ETICS

VERTEX R 131 A101 (rozméry mrizky 3,5 x 3,8 mm)

VERTEX R 117 A101 (rozméry mfizky 4,0 x 4,5 mm)

122 (rozméry mfizky 5,0 x 5,0 mm)

122L (rozméry mrizky 4,0 x 4,5 mm)

s

-pPU

a aprava

P

Povrchov

realizace a revitalizace staveh - tmely « omitky - natéry « ETICS systémy
dle ETAG 004 a ti. A dle CZB - 1SO 9001 - ISO 14001 - IS0 45001

Penetracni natér

MAMUT Kontakt VSP

Stav pri dodani” tekutina pfipravena k pouZiti

Postup pripravy: nefedit, promichat

Hlavni soucasti vyrobku: organické pojivo, mineralni pfisady, voda

PouZiti: penetracni natér zakladni vrstvy urceny pro kone¢né povrchové Gpravy
MAMUT Spektrum V Z/R

0,20 I/m?

MAMUT Kontakt VSIL

Stav pfi dodani: tekutina pfipravend k pouziti

Postup pripravy: nefedit, promichat

Hlavni soucasti vyrobku: organické pojivo, mineralni pfisady, voda

PouZiti: penetracni natér zakladni vrstvy uréeny pro konecné povrchové Upravy
MAMUT Silikon V Z/R

0,20 I/m?

MAMUT Kontakt VSICA
Stav pri dodéni: tekutina pfipravena k pouziti

Postup pripravy: nefedit, promichat

Hlavni soucasti vyrobku: Draselné vodni sklo, organické pojivo, mineraini pfisady a

voda

PouZiti: penetrani natér zakladni vrstvy urceny pro kone¢né povrchové Gpravy
MAMUT Silikat V Z/R, MAMUT Sifo

0,20 I/m?

MAMUT Kontakt Aktiv

Stav pri dodani” tekutina pfipravena k pouZiti

Postup pripravy: neredit, promichat

Hlavni soucasti vyrobku: organické pojivo, mineralni pfisady, voda

Pouziti: penetracni natér zakladni vrstvy urceny pro konecné povrchové Upravy
MAMUT Silikon Aktiv

0,20 I/m?

Pastovité omitky

MAMUT Spektrum V Z

akrylatova zatirana omitka -max. zrno 1,0; 1,5; 2,0; 3,0mm

Stav pfi dodani: pasta pfipravena k pouziti

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, pIniv a pojiva na bazi akrylatového
kopolymeru

1,7-4,0
(kg/m?) dle
max.velikosti
zrna

Dle max.
velikosti zrna

MAMUT Spektrum VR

akrylatova ryhovana omitka -max. zrno 1,5; 2,0; 3,0mm

Stav pfi dodani: pasta pripravena k pouziti

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, pIniv a pojiva na bazi akrylatového
kopolymeru

24-38
(kg/m?) dle
max.velikosti
zrna

Dle max.
velikosti zrna

MAMUT Silikat vV Z
silikatova zatirana omitka -max. zrno 1,0; 1,5; 2,0; 3,0mm
Stav pri dodéni: pasta pripravena k pouZiti

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, piniv a pojiva na bazi vodniho skla

1,7-4,0
(kg/m?) dle
max.velikosti
zrna

Dle max.
velikosti zrna

MAMUT Silikat VR
silikatova ryhovana omitka -max. zrno 1,5; 2,0; 3,0mm
Stav pri dodani- pasta pripravena k pouZiti

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, piniv a pojiva na bazi vodniho skla

24-3,8
(kg/m?) dle
max.velikosti
zrna

Dle max.
velikosti zrna
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2,4-33 Dle max.

MAMUT Sifo Z

e i (kg/m?) dle | velikosti zrna
silikatova zatirand omitka -max. zrno 1,5; 2,0 mm max.velikosti
Stav pri dodani: pasta pripravena k pouziti zrna

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, piniv a pojiva na bazi vodniho skla

2,8 (kg/m?) Dle max.

Konec¢né povrchové Upravy

MAMUT Sifo R

L, dle velikosti zrna
silikatova zatirana omitka -max. zrno 2,0 mm max.velikosti
Stav pfi dodéni: pasta pripravena k pouZiti zrna
SloZeni: smés kameniva, pigmentd, plniv a pojiva na bazi vodniho skla
MAMUT SilikonV Z 1,7-4,0 Dle max.
MAMUT Silikon extra V Z (kg/m?) dle | velikosti zrna
silikonova zatirana omitka -max. zrno 1,0; 1,5; 2,0; 3,0mm max.velikosti
Stav pri dodani: pasta pripravena k pouZiti zrna
SloZeni: smés kameniva, pigmentd, pIniv a pojiva na bazi silikonové kopolymerové
emulze
MAMUT Silikon VR 2,4-3,8 Dle max.
MAMUT Silikon extra VR (kg/m?) dle | velikosti zrna
silikonova ryhovana omitka -max. zrno 1,5; 2,0; 3,0mm max.velikosti
Stav pfi dodani: pasta pripravena k pouziti zrna
SloZeni: smés kameniva, pigmentd, pIniv a pojiva na bazi silikonové kopolymerové
emulze
MAMUT Aktiv Z 2,4-33 Dle max.
silikonova ryhovana omitka -max. zrno 1,5; 2,0 mm (kg/m?) dle | velikosti zrna

. L, . ; Y, max.velikosti

Stav pfi dodani: pasta pripravena k pouziti 2rna

SloZeni: smés kameniva, pigmentd, piniv a pojiv na bazi akrylatovych a
silikonovych copolymerd

MAMUT Aktiv R 2,8 (kg/m?) Dle max.
velikosti zrna

silikonova ryhovana omitka -max. zrno 2,0 mm dle

. - - . v o max.velikosti
Stav pfi dodani: pasta pripravena k pouziti 2rna
SloZeni: smés kameniva, pigmentd, piniv a pojiv na bazi akrylatovych a
silikonovych copolymer(

Prislusenstvi |ZGstava na zodpovédnosti drzitele ETA.

Zamyslené poufziti:

Tento ETICS MAMUT-THERM Mv se uplatriuje jako vnéjsi tepelné izolacni kompozitni systém (ETICS) s omitkou (omitkovy
systém). Uvedeny vyrobek je sestava, skladajici se z nékolika komponent.

Tento ETICS mlze zahrnovat zvlastni pfislusenstvi (napf. zakladaci listy, rohové listy...) pro zpracovani detaild ETICS (napojeni,
prostupy, narozi, parapety, nadprazi...). ZvIastni prislusenstvi neni v tomto ETA uvedeno ani posouzeno.

ETICS musi byt zabudovan v souladu s pokyny vyrobce.

ETICS mdZe byt pouZit jak na novych, tak i na stavajicich (rekonstruovanych) svislych sténach budov. Stény mohou byt zhotoveny
ze zdiva (cihel, tvarnic, kamene ...) nebo betonu (monolitického nebo prefabrikovanych panelt). Povrch stén mize byt omitnuty.
Tento ETICS je navrZzen pro pouZiti na svislych sténach budov, ale mdZze byt zaroven aplikovan na vodorovné nebo Sikmé povrchy,
pokud tyto nejsou vystaveny atmosférickym srazkam.

Tento ETICS neni nosnou konstrukci a nepfispiva pfimo k zajisténi stability stén na nichz je aplikovan.

Tento ETICS poskytuje pouze dodatecnou tepelnou izolaci a ochranu pied povétrnostnimi vlivy.

Dle zdkona 22/1997 Sh. v platném znéni, zejména pak Narizeni viddy ¢. 163/2002 Sb.v platném znéni, jsou tepelné izolaéni kompozitni systémy (ETICS)
stanovenymi vyrobky.

Z pohledu vyse uvedeného zdkona ve znéni pozdéjsich predpisu vyplyvd, Ze ETICS je brdn jako vyrobek a jako takovy musi byt nejprve odzkousen v
akreditovanych zkusebndch, posouzen a osvédcen.

Odpovédnost podle prislusnych predpist pro stavebni vyrobky nese spole¢nost MAMUT - THERM PRO s.r.o. za ty specifikované ETICS, které sama, jako
sestavy soucdsti, uvdadi na trh.

KaZdy ETICS je jednoznacné definovanym vyrobkem, ktery mad uréenou skladbu komponentd, které na sebe vzdjemné navazuji.

Zdménou komponentu, nedodrZenim skladby nebo nedodrZzenim technologického postupu ETICS k odborné montdzi, urcenych vyrobcem, je hrubym
zdsahem do charakteristiky vyrobku a vznikly produkt jiZ pfestdvd byt stanovenym a tedy certifikovanym vyrobkem.

realizace a revitalizace staveh - tmely « omitky - natéry « ETICS systémy
dle ETAG 004 a ti. A dle CZB - 1SO 9001 - ISO 14001 - IS0 45001



